TSCPI S78 — Organisation et suivi d’'un projet
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TSCPI S78 — Organisation et suivi d’'un projet

CONSTRUCTION DES SYSTEMES

Centres d’intérét : Compétitivité des produits indus

BTS CPI Support d’activité :
Bielle rattrapage d’'usure

Compétence(s) visée(s) :
C22 — Intégrer les exigences du cycle de vi

Pré requis :
e Connaissance des matériaux e

Connaissances associées :
S781 - Compétitivité des prod

s

a\%:%norme ISO 14062,
: deglglrincipes g€

procédés de tw@maﬂon
i@s normes
(I

Bt
BQfs opérationnel

e Comparer |
versions

TP :

enarios d’assemblage et de fin de vie de deux

ur les deux versions I'impact environnemental
es regles de conception de produits
ser une solution plus pertinente

Descriptif
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TSCPI S78 — Organisation et suivi d’'un projet

1- Mise en situation

11- Présentation de la boite de vitesses robotisée « Sensodrive »

Actionneur de
sélection et
passage de
rapport

Calculateur
électronique

N YW

. ~tionneur
d'wimbrayage

Commande
manuelle par
levier

esses - e ! i |
obotisée ;
Sélection du
mode de
commande
flue de boite de vitesses auto /
Bembrayage impulsionnel

eur de passage et selection des vitesses Pédale de frein

pteur de vitesse de I'arbre primaire

Multiplexage oo o
Limison Filaire

Un calculateuMgieg ique spécifique gére deux actionneurs électriques
commandant mecsquement la boite de vitesses. Ces actionneurs ont pour
fonction :

- la sélection et le passage des vitesses,
- lacommande de 'embrayage.

Le passage des vitesses est soit & l'initiative du conducteur (sélection du mode de
commande impulsionnel par le sélecteur et commande manuelle par palettes au
volant ou par le levier), soit provoqué automatiguement par le conducteur (sélection
du mode de commande automatique par le sélecteur) lorsqu’il agit sur la pédale
d’accélérateur. La pédale d’embrayage est supprimée
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TSCPI S78 — Organisation et suivi d’'un projet

12 — Présentation de I'actionneur d’embrayage

il
lonneu’ g Sglfayale .
BiellettegVeMsouiferd®™drotectign’
Leviegtie TaAvom A
Bighe Me rattrMag® d'usur@ee 'embragiiife
FE  ARESt cgmPentateur d'&ffort
F an SeCumichisf |
G WotgfRelebtrique, gfapteur dailBsitions intégrés
cnergie  mécanique nécessaire au

Le moteyr %;triqueei%& fourni
fonctionnemen ionnel."Un sysigl®e pignon / secteur denté F associé a un
essort compe r E adapte cettegiergie. La bielle de rattrapage d’'usure D en

jgon avec le secteur denté F la smet alors au levier de renvoi C. Celui-ci la
trcBmet a son tour a la bielle B qui commande la fourchette de débrayage /
embrayage. La bielle D a po Brticularité de s’allonger pour compenser l'usure du
disque dgenbrayage.
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TSCPI S78 — Organisation et suivi d’'un projet

2 — Travail demandé (rédaction sur feuille de copie)

21 — Objectif :

" Mtiéres
\Premiéres« __ _.
\ a |

Valorisation thermique \ g .
e -

Déchets ultimes

A partir d’'une analyse du cycle de vie, |
aux impacts sur I'environnement (épuig

Oit de comparer par une approch
ent des ressour naturelles et

- solution 1 : le tube en acie rmettant d’obteni

corps (solution utilisée g

% d Iere recyclée utilisée Masse (kg)

0% (virgin) 3498,000

0% (virgin) 1680,000

0% (virgin) 680,000

0% (virgin) 231,000

alloy steel, Al8L9255, temp o

& oil quenched Typical % 1229,000

ed at315°C Typical % 2158,000

pered at 205°C & Typical % 280,000

Tube (dans legorps) Carbon steel, Al uer,‘ctﬁrendpered at205°c & Typical % 3696,000
Total 13452,000

7

Les données ci us sont relatives a une série de 100 000 pieces / an.

23 — Questions

Q1 — Analyser le scénario de fin de vie pour les 2 solutions et préciser ou se situe la
différence entre les deux.

Q2 — Ouvrir une session CES 2009-niveau 3 et lancer le module Eco Audit (Tools)
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TSCPI S78 — Organisation et suivi d’'un projet

Q3 — Modéliser pour les 2 solutions le cycle de vie. On se limitera aux seules
phases « matériau, transformation et fin de vie ».

Q4 — En se référant au bilan énergétique lié a I'épuisement des ressources
(consommation d’énergie nécessaire pour extraire les matieres premieres et les
transformer moins énergie récupérable lors du recyclage), en commentant les
graphes, préciser quelle est la solution qui présente le moig mpact ? Quel est le
gain en % ? Quelle est la piece la plus pénalisante ?

Q5 - En se référant au bilan des émissions de CQ
(CO, émis pour extraire les matiéres premieres ej
économisé par le recyclage), en commentant
solution qui présente le moins d’'impact ? Q
la plus pénalisante ?

Q6 — Dans le cadre de la conceptig e prod especQ)our I'environnemeg
la valorisation en fin de vie d’'un g L%w ewart importante daggee
différents bilans. Afin de pouvgi specter te onnementaux a
moindre (= valeur environng

peut-on tirer de cette étug

@nent climatique
K5 transformer moins CO»,

graphes, préciser quelle gat la
est le gain en % ? Quelle es i

thues Sur ce casi

niti ivent nt onservg

Q‘ i‘b
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DOUSSOI
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course du poussoir

|__ la butée

¢ ;/ Passage de
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Utilisation

S78 — Organisation et suivi d’'un projg

Assemblage

ransformation

Pro
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TSCPI

Utilisation

Assemblage

Solution 2 : scénario d’assemblage

transformation

Matiere
premiére
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TSCPI

Solution 1 : scénarig

Déchets / sous-
produits

Procédés de valorisation

Désassemblage

[ Triage

<
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TSCPI

Solution 2: scénario

in de ‘

Déchets / sous-
produits

—

Procédés de valorisation

Désassemb

Utilisation
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